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  水或用空气把所有的水吹出, 以防锈堆积或发生冰冻。

在设备准备投入运行时, 一定要重新安装好堵塞。

可以用防锈材料或吸湿材料遮盖法兰。在重新投入

使用时, 一定要从泵中清除这些干燥物。

3.    打基础和安装

下文和下图是准备满意基础的一些建议。

基础应该有足够的质量, 吸收震动和在所有点上都

永久支撑水泵底板。

最满意的基础是至少 2.5 倍泵设备装运重量的钢

筋混凝土制成。基础应该在安装之前浇灌,并且留

有足够的时间干燥和养护。

按草图或模板定位, 把尺寸合适的螺栓埋入混凝土

中。应将地脚螺栓 2.5 倍的套管埋入混凝土中,以

便在混凝土浇灌后能够调整螺栓。

如果设备需要安装在预制的钢结构或类似的结构之

上, 设备应该安在离支撑梁或支撑墙尽可能近的位

置, 这样可防止泵基座发生扭曲, 也不会影响到泵

的对中。

概要

安装恰当並给予合适维护的 Armstrong离心泵可以

满意地工作一个长周期。本指导描述的程序应该认

真遵守, 可以保障无故障运行。所有的工作都应该

由符合资格的人员进行。

检验

Armstrong 4030 系列基座安装泵在装运之前就已

经通过了试验和检查, 以满足您定货的要求。在到

货之后必须仔细检验整台设备, 因为在运输过程中

可能会造成损坏。如果发现有问题应立即报告承运

方, 並记录到货运单上。

安装 - 4030 系列基座安装泵

1. 位置

把泵安装在离被抽液体尽可能近的地方, 短而直接

的吸入管。在设备周围应留有足够的空间, 用于运

行、保养、维修和检查。

在没有特殊保护时, 电马达驱动的泵不应该安放在

潮湿或多灰尘的地方。

2.    储存

在泵不立即使用, 或从使用转为储存时, 必须进行

适当的准备, 防止锈蚀和轴承损坏。

用油和润滑脂保护的轴承每 2 到 3 个月必须转动

一次, 使轴承的下半部转到上面, 以防滚珠损坏。

每次都不要将轴停留在同一位置。

     为防止内部生锈, 取下泵壳顶部和底部的堵塞, 排
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   不要在非常低的流量或排放阀关闭的状态
    下运行泵。如果这样做会使泵壳体内的水
    达到过热蒸汽状态, 可能会导致对泵和周
    围一系列惊人的损坏。

  重 要



在泵设备安放到基础上时, 将联轴器拆卸开。设备

接管之后, 在最后对中和检查旋转方向是否正确之

前, 先不要重新连接联轴器。

将泵安放到地基之上, 在地基螺栓的每一侧底板的

下面, 都插入一个金属楔子, 使底板离地面有一个

大约 3/4″的间隙。

用调整楔子的方法仔细将设备调水平, 直到泵轴和

驱动马达轴成水平。

用合适的量具检查联轴器表面, 泵的吸入法兰和排

放法兰都成垂直位置。

在某些点上有轻微的不对中, 可以通过调整楔子来

纠正。

当底板完全水平时, 应均匀地紧固地基螺栓。

在运行大约一个星期之后检查水平, 采用在基座与

马达或基座与泵脚之间加薄垫片的方法来纠正不对

中。

4.    灌浆

在基础周围按灌浆的形状建模板, 如图所示封住底

座的端部。

使用质量好的不收缩浓膏状浆混合料。

底板上的孔是用于灌浆和搅拌时用的, 同时也起排

气孔的作用。要完全填满基座的下面, 通过搅拌来

确保浆料分布良好。检查基座下面的浆料流动是否

均匀。

当浆料完全固化时(通常 48 小时之后)紧固地脚

螺栓, 並取下灌浆模板。

a) 安装基础螺栓。

b) 安装灌浆模板。

c) 用浆料填充基础。

5.    泵接管 - 通常

不要将泵向管道上接, 应该总是从泵开始接管。

尽可能少用弯头, 提倡使用长半径肘形弯管。

在吸入管和排放管下安装良好的支撑, 支撑点接近

泵, 但独立于泵。

确认管路没有造成泵产生应变, 因为应变会使泵壳

体扭曲, 影响到泵的对中。

在泵嘴处吸入管和排放管可以放大, 以便适合于泵

的流量和特定的安装条件。在吸入接头使用偏心变

径管。

在布置吸入管路时, 要向泵的方向逐渐抬高, 中间

不能有最高点, 这样可以避免产生气穴影响泵的运

行。

在吸入管上安一个３到４倍吸入管面积的过滤器，

以防止异物进入泵。过滤器中孔眼的典型尺寸是直

径 1/8″。

在起动之前要试验吸入管是否漏气, 这对于长吸入

管或有净提升更是必不可少。

当液体温度达到 120°F(49℃)时, 在泵的吸入安

一个 ４或６倍管径长的直管段是必要的。在直管

段和过滤器位置上可以使用 Armstrong 吸入扩散

器。

在使用条件为漫灌吸入时, 在吸入管和排放管上

都要安装隔离阀，这主要是为了在检查和维修时

使用。

在泵和隔离阀之间的排水管上安装无撞击止回阀,

以避免泵上的反向压力和在马达出现故障时水通

过泵回流。在排水管止回阀和隔离阀的位置可以

使用 Armstrong 三功能阀。

6.    对中

装运之前在工厂中对泵进行了精确的对中。因为

所有的基座在某种程度上都是柔性的, 因此不能

完全依赖工厂的对中。
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   只使用排放阀来减小泵的流量, 而不是使用吸入
   阀。必须注意吸入管的布置和安装, 这通常是离
  心泵使用中主要关注之处。

  注 意



必须按下述步骤重新对中:

  a)  设备在基础上安装水平之后。

  b)  灌浆凝固，地基螺栓最终紧固之后。                 

    

   c)  接管完成之后。

精确的对中是绝对必要的, 如工厂的对中不重现,

设备就不能保证正常运行。应通过移动马达或给马

达加垫片来对中。

柔性联轴器补偿温度变化。允许轴端移动而不互相

影响，它不能补偿不对中。对中不良会导致泵运行

中有噪音，降低轴承寿命，造成联轴器磨损和浪费

电力。

为检验对中，如下图在连联轴器上放置一直尺，它必

须在顶缘、底部和两侧都能放平。

用内卡尺或厚度规检查两个半联轴器直边各点的距

离，必须所有点上的距离都相等。

　　对中试验

运行 － 4030 系列基座安装泵

7.    起动泵

在起动泵时必须灌注充分。用水灌满泵壳，用手转
动轴，以排除叶轮中所存的空气。空气通过排放管
顶中心自动排出。

当接管正确，对中最终完成时，重新连接联轴器，

並安装联轴器保护罩。

点击瞬间驱动马达，检查旋转方向是否符合泵壳箭

头所指的方向。

用任意对调两相接点的办法可以改变三相马达的旋

转方向。

起动泵时排放阀关闭，吸入阀打开，然后在马达加

速运转时，逐渐打开排放阀。排放阀可以在起动时

稍微打开，以利于排除所存气体。

在停泵时：关闭排放阀，並停下马达。

8.    一般维护

基座安装泵除马达轴承（如果要求润滑的话）之外，

运行中可以没有周期性维护。在定期间隔时间进行

系统检查，对下列问题给予特别注意，就能保证多

年无故障运行。

保持设备清洁。

为马达提供合适规格的过载保护。

泵和马达的通风口附近不能有潮湿、残渣、尘土或

其它松散颗粒。

避免设备在过热的环境下运行。过热通常是指温度

超过 100°F(40℃)。

如果安装了机械密封环境附件，要确认水通过目视

流量指示器流动。
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　角度对中 　平行对中

直尺

塞规

　　塞规

　对中正确

   无论泵设备进行何种维修工作，都要切断马达
　 电源。

        工作中必须消除设备起动的可能。

 警 告

　　从马达端看离心泵时，旋转一般是顺时针方向。

　　在运行之前要核对旋转方向箭头。

 注 意

　　在起动泵之前，一定要重新安装好临时拆卸下
　　来的联轴器保护罩。

注　意



核对随马达提供的润滑指导，特别是根据马达名牌
上所给出的基座型号。

机械密封

机械密封不要求特别的关注。控制密封的环境，安

装冲洗管、过滤器和分离器能延长密封的寿命。

在用水灌注泵之前，不要使泵运转，因为在正常运

转时机械密封的表面之间需要有水膜。

10.    系统清洁

在起动泵之前，必须彻底清洁系统，冲洗、排放、

再充满清洁的液体。

焊渣和其它异物、防漏剂、清洁剂、不适当或过分

的水处理对泵内部和密封装置有害。

如有上述情况都不能保证正常运行。
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9.    润滑

泵

作为标准提供的 4030 系列泵，免维护，全密封的

脂润滑轴承。

不要求现场重新加润滑脂。

如果定购的是要重新加润滑脂的轴承，对轴承也不

要求太多关注。过多添加润滑脂反而会引起更多的

问题。

大约每四个月（泵运行时）挤入少量 EXXON MP的

H 型润滑脂或相应的锂石油脂，按下述程序进行：

 a)  取下释放孔塞。

b)  用油脂枪挤入油脂。

 c)  孔中的油脂注入到可看见的程度。

 如果定购的是油润滑轴承：使用不含洗净剂的油，

相当于 No.10马达油。在起动之前，检查确认油位

在油观察玻璃顶部的 0.125″（3 mm) 之间，在正

常运行状态下，应该每六个月换一次油，按下述操

作：

a)   通过壳底部的排油孔排除轴承室中的旧

油。

b)   用煤油彻底冲洗轴承室。

c)  通过轴承架上的跑风重新注入清洁的润

滑油，直到油位达到油观察玻璃顶部的

0.125″(3 mm)之间。 

马达

遵照马达制造商所推荐的步骤进行润滑。许多中、

小型马达是永久性润滑，特别是在连轴器端部的轴

承。

       参见 Armstrong 一般条款和保单，
       欲 获取更多信息请与当地 Armstrong 代理商联系。

担　保

　　　　　在泵运转时不要为轴承组合加油

注　意

　注

    在泵投入运行之前应特别注意检查下列内容:

A. 安装联轴器护板 ？
B. 泵灌注 ？
C. 对中正确处理 ?
D. 旋转 OK ?

  E. 润滑 OK ?

F.  管路支撑合适 ？
G. 供电电压 OK ?
H. 过载保护 OK ?
 I.  系统清洁 ?
J.  泵周围环境是否清洁 ?


