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TECHNISCHE DATEN

* Gerauscharme Zentrifugalpumpen mit ca. 1,5 m langem Netzkabel

* Kugelgelagerte Antriebswelle

* Integriertes Riickschlagventil verhindert den Rickfluss von Kondensat in
den Behalter

+ Uberlauf-Sicherheitsschalter

* Ultrakompakte Bauweise

Die Kondensatpumpe Armstrong Lift ist zur Férderung von Kondensat

aus Klimaanlagen, Kiithltheken, Entfeuchtern und in Gas- oder Ol-
Brennwertgeraten vorgesehen. Das Gehause besteht aus ABS und ist somit
gegenlber dem sehr sauren Kondensat aus Brennwertanlagen chemisch
bestandig.

Elektrische Daten: 230V, 50/60Hz, 65VA

Alarmkontakt: max. 230V, 8A (NC/NO) Ohmsche Last
NC = Rot, NO = Schwarz, COM = weif%

Gewicht: ca.1600g

Tankinhalt: max. 0,5 |

Abmessungen:  185x85x 100 mm (L x Bx H)

Druckschlauch: @ 8x2mm

Pumpenblock auch in externer Wanne einsetzbar (maximale Wannenhohe
70mm)
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INSTALLATION

. Bitte nehmen Sie die Pumpe sorgféltig aus der Verpackung. Uberpriifen
Sie die Pumpe auf eventuelle Schaden sowie auf die Vollstandigkeit der
mitgelieferten Zubehorteile. Um die Funktionssicherheit zu gewéhrleisten,
wurden die Pumpen vom Hersteller griindlich getestet, bevor sie
transportsicher verpackt wurden. Falls Mangel auftreten oder gar
erkennbar sind, senden Sie die Pumpe zur Reparatur bzw. Ersatzlieferung
an lhren Lieferanten zurtick.

—

2.Wabhlen Sie einen Montageplatz in der Nahe |hres Klima- oder
Brennwertgerates. Die Pumpe muss waagerecht montiert werden.

3.Die Zuleitung muss fallend und ohne Querschnittsverengung zur
Einfull6ffnung der Pumpe verlegt werden.

4.Die Pumpe so montieren, dass sich der Deckel zur Reinigung des
Behalters entnehmen lasst. Der Abstand nach oben betragt ca. 160 mm.

ANSCHLUSS DER ROHRLEITUNG

1. Fihren Sie einen flexiblen Kunststoffschlauch oder eine starre
Rohrleitung vom Kondensatabfluss des Klimagerates, Entfeuchters oder
Brennwertgerates fallend in die offene Bohrung im Deckel der Pumpe. Das
Kondensat muss durch die Schwerkraft frei fliefben kénnen. Schneiden Sie
das Zulaufrohr am Ende unter 45° ab, um freien Zufluss in den Tank der
Pumpe zu gewahrleisten.

Achtung: Falls eine Uberlaufleitung am Klimagerat oder am
Brennwertkessel vorhanden ist, ist es notwendig, den Uberlauf und die
Hauptleitung zu verbinden, bevor sie in die Pumpe eingeleitet werden.

2.Schliefsen Sie die Entleerungsleitung am Stutzen des Riickschlagventils
der Pumpe an. Drehen Sie die rechtslaufige Uberwurfmutter handfest
an. Geeignet ist ein PVC- Schlauch der Grofse @ 8x2 mm. Verlegen Sie
die Entleerungsleitung senkrecht von der Pumpe zum héchsten Punkt,
ohne die maximale Férderhéhe der Pumpe zu tiberschreiten. Beachten Sie
die Férdermenge in Abhéngigkeit von der Hohe der Wassersaule (siehe
,Technische Daten®).

Vom hochsten Punkt bis zum Auslauf muss der Schlauch mit Gefélle verlegt
werden. Ideal wére, wenn das Ende der Entleerungsleitung unterhalb des
Kondensatniveaus im Tank liegen wiirde. Ist es nicht mdglich die Leitung mit
Gefalle nach unten zu verlegen, installieren Sie einen A-Bogen am héchsten
Punkt der Entleerungsleitung. Bei Verwendung der Pumpen mit externer
Neutralisation empfehlen wir die Installation eines Zusatzfilters, um das
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Kondensat vor dem Zulauf zu reinigen.

Achtung: Die Pumpe hat keine Kondensatneutralisation. Bitte beachten
Sie die ortlichen Bestimmungen fir Brennwertanlagen und nehmen

Sie Ricksprache mit Ihrer zustéandigen Behérde (Umwelt- bzw.
Wasserschutzbehdérde).

ELEKTRISCHE ANSCHLUSSE

GEFAHR! )
GESUNDHEITSGEFAHRDUNG ODER TODESFOLGE DURCH
STROMSCHLAG.

Greifen Sie niemals an unter Spannung stehende elektrische
Bauteile und Kontakte!

Schalten Sie den Strom am Sicherungskasten ab, bevor Sie irgendwelche
Arbeiten an den elektrischen Anschliissen vornehmen. Alle elektrischen
Anschliisse missen den 6rtlichen und/oder den nationalen Bestimmungen
oder Normen entsprechen.

1. Hauptanschluss: Beide Geréte sind mit einem 1,5 m langen Netzkabel
ausgestattet. Schliefben Sie die Pumpe direkt am Netz an, nicht an einem
Ventilator oder an einer anderen Einrichtung, welche maglicherweise
intermittierend l3uft.

2. Alarmkontakt: Die Pumpe ist zusétzlich mit einem Uberlauf-
Sicherungsschalter (NC/NO) ausgestattet, der grundsétzlich
angeschlossen werden muss! Die Leistung des integrierten Schalters der
Pumpe ist auf 230V/8 A begrenzt.

TESTLAUF

1. Vor Inbetriebnahme muss der Druckschlauch angeschlossen werden.
Danach den Tank manuell mit Wasser fillen, bis der Schwimmerschalter
das Gerat einschaltet.

2.Test des Uberlauf-Sicherheitsschalters
a) Inbetriebnahme des Gerates

b) Knicken Sie den Schlauch der Abgangsleitung der Pumpe, sodass das
Wasser nicht abgepumpt werden kann.

c) Fullen Sie den Tank komplett mit Wasser
d) Sobald sich der Wasserstand dem Deckel des Geréates nahert, sollte
sich der Uberlauf-Sicherheitsschalter aktivieren, und die gewiinschte
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Funktion auslésen (z. B. akustisches Signal).
e) Den Schlauch wieder in den urspringlichen Zustand bringen.

Der Tank wird nun leergepumpt. Sobald der Wasserstand zurtickgeht,
werden der Uberlauf-Sicherheitsschalter und damit die Alarmfunktion
deaktiviert.

WARTUNG

Warnung! Bevor Sie Wartungsarbeiten durchfiihren werden, vergewissern
Sie sich, dass die Pumpe abgeschaltet bzw. spannungsfrei ist. Bitte

achten Sie ebenfalls darauf, dass auch der Alarmkontakt spannungsfrei
geschaltet ist.

Falls das Gerat wie im “Testlauf” beschrieben nicht funktioniert, nehmen
Sie das Oberteil des Tanks der Pumpe ab. Der Antriebsblock kann nun
herausgenommen werden.

Uberpriifen Sie jetzt, ob sich die Schwimmer frei nach oben und

unten bewegen lassen. Falls einer der Schwimmer blockiert ist, ist er
wahrscheinlich verschmutzt oder beschadigt. Der Motor selbst bendétigt
keine Wartung. Bitte 6ffnen Sie keinesfalls den Pumpenblock, da sonst die
Siegel gebrochen werden und die Gewahrleistung erlischt.

Tank und Schwimmer mussen jahrlich gereinigt werden. Zur Reinigung des
Tanks empfehlen wir ein mildes Reinigungsmittel. Der Schwimmer kann mit
einem feuchten Tuch abgewischt werden.

REINIGUNG UND UBERPRUFUNG DES RUCKSCHLAGVENTILS

1. Nachdem Sie die Uberwurfmutter geldst haben, entfernen Sie den
Schlauch der Entleerungsleitung vom Stutzen des Riickschlagventils.

2.Drehen Sie das Riickschlagventil mit Hilfe eines Gabelschlissels SW 20
aus dem Antriebsblock heraus.

3.Uberpriifen Sie das Ventil auf Funktion. Bei Beschadigung ersetzen, bei
Verschmutzung mit Pressluft reinigen.

4.Montieren Sie das Riickschlagventil in umgekehrter Reihenfolge wieder in
den Pumpenblock.

Vorsicht beim Anziehen - nicht tiberdrehen! Es besteht die Moglichkeit,
dass sich der O-Ring am Fufs des Riickschlagventils durch zu festes
Anziehen verdrehen kann.
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STORUNGSSUCHE
Treten Stérungen an der Pumpe auf, beachten Sie folgende Hinweise:

1. Pumpe lauft nicht

a) Uberpriifen Sie die Stromversorgung der Pumpe

b) Priifen Sie, ob Kondensat abgepumpt wird bzw. im Tank vorhanden ist.

c) Uberpriifen Sie, ob sich die Schwimmer frei bewegen lassen und bei
der Auf- und Abwartsbewegung ein leises Klicken zu vernehmen ist
(Schaltgerausche der REED-Kontakte).

d) Uberpriifen Sie, ob die Entleerungs- bzw. Zuflussleitung der Pumpe
verstopft ist.
Achtung: Wenn diese Leitungen verstopft sind, kann es zur
Beschadigung der Pumpe kommen!

2.§tarke Gerauschentwicklung der Pumpe
Uberpriifen Sie den Tank auf Schmutzriickstande und beseitigen diese, falls
vorhanden. Bitte beachten Sie die Wartungs- und Reinigungshinweise.

3.Die Pumpe lauft, fordert jedoch nicht

a) Testen Sie, ob méglicherweise ein Schwimmer an der oberen Stellung
hangt.

b) Uberpriifen Sie die Hohe der Entleerungsleitung mit den max.
zulassigen Werten (Siehe Technische Daten)

c) Prifen Sie, ob die Entleerungsleitung verstopft ist und reinigen Sie diese
bei Bedarf.

d) Testen Sie, ob das Riickschlagventil verstopft ist und reinigen Sie dies
gegebenenfalls

4.Das Kondensat luft von der Entleerungsleitung zuriick in den Tank
a) Uberpriifen Sie das Rickschlagventil auf Schmutzriickstande
b) Falls die Entleerungsleitung so installiert ist, dass der hochste
Punkt weniger als 1 m lber der Pumpe ist, besteht die Méglichkeit,
dass Kondensat aufgrund des geringen Gegendruckes, durch das
Rickschlagventil zurtick in den Tank der Pumpe flief3t. Dieses
Ph&dnomen ist normal und beschadigt die Pumpe nicht.

5.Feuchtigkeit am Ruickschlagventil
a) Uberpriifen Sie den festen Sitz der Uberwurfmutter zum Festklemmen
der Entleerungsleitung
b) Priifen Sie den festen Sitz des Riickschlagventils im Pumpenblock
c) Wenn der O-Ring unterhalb des Riickschlagventils beschadigt ist,
tauschen Sie diesen bitte aus oder verwenden ein neues
Rickschlagventil inklusive O-Ring.

Technische Anderungen vorbehalten.
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SPECIFICATIONS

= Silent running centrifugal pump with 1,5m power cord
* Ball bearing drive shaft

* Check valve to prevent back-flow of liquid into the unit
* Overflow safety alarm switch

* Compact size

The Armstrong condensate pump is designed to automatically remove
the liquid from an air-conditioner, evaporator coil and/or an oil or gas
condensing warm air boiler. This pump is made from a tough ABS plastic
body so it will resist corrosion and impact.

Electrical spec.: 230V, 50/60Hz, 65VA

Alarm switch: max. 230V, 8A (NO/NC) Ohmic load
NC =red, NO = black, COM = white

Weight: approx. 1600 g

Tank capacity: max. 0,51

Dimensions: 185 x 85 x 100 mm (Lx W x H)

Pressure hose: @ 8 x 2 mm

Pump unit can be used in an external pan as well (maximum pan height 70
mm).
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INSTALLATION

1. Carefully unpack the unit, check for damage and make sure that all of
the required parts are included. The units are thoroughly tested before
packing to ensure safe delivery and operation. If there is any sign of
damage due to shipment, return it to the place of purchase for repair or
replacement.

2.Choose a mounting location near the air-conditioner or boiler. The pump
must be mounted level. And the inlet must be below the lowest drain.

3.The pump should be mounted in a way that the cover can be removed
easily for cleaning purposes. The clearance above the pump should be
min. 160 mm.

CONNECTING THE PIPING

1. Run flexible tubing or pipe from the condensate drain on the evaporator
pan and/or drain from boiler to the inlet hole on the pump. This drain line
should have a continuous downward slope to allow gravity flow. Cut the
end of the line at an angle so the end does not close off on the bottom of
the pump’s tank.

Note: If there’s an overflow drain from the evaporator pan or from the
boiler, it may be necessary to tee the overflow and the main drain together
before they enter the pump.

2. Connect the discharge line by hand- tighten the cap nut of the check valve
in a clockwise direction. A flexible tubing with a size of @ 8x2 mm will
be suitable. Extend the discharge line straight up from the pump to the
highest point, run the discharge line to a drain with a downward slope.

For best results, the drain should be below or approx. level with the
bottom of the pump tank. If it is not possible to slope the line the line
downward, make an inverted “U” trap at the highest point of the discharge
line above the pump. If the pumps are used in combination with an
external neutralisation box we strongly recommend an additional filter at
the pump’s intake port.

Note: Although not needed for these pumps, local regulations may
require the use of a condensate neutraliser when using this pump with a
condensate gas boiler. Consult local authorities for guidelines.
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WIRING

DANGER!
RISK OF ELECTROCUTION.
Never touch live electrical components and contacts!

Shut off electrical power at the fuse box before making any wiring
connections. All wiring must be done according to local and/or applicable
national codes.

1. Main power: Both pump units are provided with a 1,5 m power cord.
Connect this cord to a constant line voltage source, not a fan or other
device that may run intermittently.

2.0verflow alarm switch: The pump is equipped with an overflow alarm
switch (NO/NC) that has to be wired in any case. Max. voltage 230 VAC/
VDC, max switching current 8 A admissible at resistive load.

TESTING

1. With the unit plugged in and the discharge line in place, pour water
into the pump reservoir until the unit activates to verify the unit works
properly.

2. To test the overflow alarm circuit
a) Energise the appliance so it is steady.
b) Kink the tube coming from the pump discharge so it cannot pump out.
c) Pour water into the pump reservoir, filling it completely.

d) As the water level nears the top of the unit the overflow alarm switch
should activate.

e) Un-kink the tube and allow the pump to empty the tank. As the water
level goes down the overflow safety switch will deactivate and the
appliance will energise again (or the alarm will reset).

www.armstrongfluidtechnology.com



MAINTENANCE

Warning! Before attempting any maintenance on the unit, disconnect the
power cord from the power supply to reduce the risk of electrical shock.
Attention: Potential free contact can still be under power.

If the unit does not perform as stated in above tests, remove the tank cover
of the pump. The drive unit can be removed now.

Now verify that the float mechanism moves up and down freely. If the float
binds, it may be dirty or damaged. The motor itself does not need any
maintenance so do not attempt any repairs. Also never open the drive unit
because breaking the seal will invalidate the warranty.

However, the tank and float mechanism will need to be cleaned once a year.
The tank and the floats should be cleaned with mild detergent using a damp
cloth.

Reassemble the unit in reverse order.

CLEANING THE CHECK VALVE AND VERIFY ITS OPERATING

1. After unscrewing the cap nut remove the discharge line from the check
valve

2.Use a SW 20 wrench to remove the check valve from the drive unit.
3.Visually check the valve for obstructions. If damaged, replace.

4.To re-install the check valve, hands tighten it to the drive unit. Then,
tighten Y2-turn further with a wrench. Be careful not to over-tighten as this
may distort the O-ring seal under the check valve.
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TROUBLESHOOTING

If the pump does not function properly, refer to the following:

—_

w

. Unit does not run:

a) Check the power supply

b) Check the appliance to see if condensation is actually being generated

¢) Check to make sure the pump float mechanism moves freely and clicks
the activation switch when moved up and down.

d) Check the drain line(s) into the pump for obstructions.
Note: If these lines are clogged and remain clogged, the appliance may
eventually be damaged.

. Pump makes loud noise when running:

Check the tank for debris and clean if necessary. Refer to the maintenance
section for cleaning instructions.

Unit runs but does not pump liquid out:

a) Check the floats to be sure that they are not stuck in the up position.

b) Check the height of the discharge tubing to be sure it does not exceed
the allowed head (see specifications)

¢) Check the discharge tube for obstructions and clear if needed.

d) Check the check valve for obstructions. Refer to the maintenance
section for cleaning instructions.

4. Liquid drains back into pump from discharge line:

5.

a) Check valve may have debris in it. Refer to the maintenance section for
cleaning instructions

b) If the discharge line is plumbed so the highest point is less than Tm
above the pump, the check valve may allow liquid to drain out of the
line. This is normal and will not damage the pump.

Liquid leaks from around the check valve:

a) Check the proper fit of the cap nut that holds the discharge tube in
place.

b) If the check valve is too tight or too loose it may leak around the O-ring.
Check that the valve is hand tight, and then tighten an addition % turn
with a wrench.

) If the O-ring under the check valve is damaged, replace with a new one
or purchase a replacement check valve, which includes an O-ring.

Subject to technical change.

www.armstrongfluidtechnology.com
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

* Pompe centrifuge silencieuse avec cable secteur de 1,5 m

* Arbre d’entrainement a roulement a billes

* Clapet anti-retour empéchant le retour du condensat dans 'unité en cas
de trop-plein

* Interrupteur de sécurité en cas de trop-plein

* Forme tres compacte

Les pompes a condensat sont concues pour trans-porter |'eau de
condensation d”installations de climatisation, d"installations frigorifiques,
d’installations de déshumidification et d“installations a gaz ou a mazout

a haut coefficient calorifique. La pompe est en plastique ABS, donc plus
résistante aux produits chimiques vis a vis du condensat trés acide des
installations a haut coefficient calorifique.

Caractéristiques électriques: 230V, 50/60 Hz, 65VA

Circuit alarme: max. 230V, 8A NC/NO (charge en ohm)
NC =rouge, NO = noir, COM = blanc

Poids: 1600 gr.

Contenu du réservoir: max. 0,5 |

Dimensions: 185x85x100 mm (L x I xH)

Tuyau de refoulement: @ 8x2mm

Le bloc de la pompe est aussi utilisable dans une cuve externe (Hauteur
maximale de la cuve: 70mm).
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INSTALLATION

1. Veuillez sortir la pompe de son emballage avec précaution. Effectuez
un contréle visuel pour détecter d’éventuelles détério- rations et
pour déterminer si tous les accessoires ont été livrés. Les pompes
sont soumises a des tests approfondis avant d'étre emballées dans
un conditionnement concu pour les protéger durant leur transport.
Néanmoins si vous constatez la présence de vices quelconques, veuillez
nous retourner la pompe, nous la réparerons ou procéderons a un
échange.

2.0Optez pour un site de montage situé a proximité de I'appareil de
climatisation ou de la chaudiére. La pompe doit étre montée a
I’horizontale.

3.La conduite d’alimentation doit étre installée en pente négative et I'entrée
du tuyau ne doit pas étre obstruée.

4.La pompe doit étre montée de telle sorte que I'on puisse sortir le couvercle
pour nettoyer le réservoir. Il doive étre surélevé d’environ 16 cm.

RACCORDEMENT DE LA TUYAUTERIE

1. Introduisez en pente négative un tuyau flexible en PVC ou une conduite
rigide de la purge de condensat de I'appareil de climatisation, du
déshumidificateur ou de la chaudiére au travers d’'un percage dans le
couvercle de la pompe. Le condensat doit pouvoir s’écouler librement par
gravitation. Coupez a moins de 45° I'extrémité de la conduite pour assurer
I’écoulement dans le réservoir de la pompe.

Attention: Si le climatiseur ou la chaudiére comporte une con-duite de
trop-plein, il est nécessaire de relier le trop-plein et la conduite principale
avant de les introduire dans la pompe.

2.Branchez la conduite de purge sur le tube du clapet anti-retour. Serrez
I’écrou raccord de droite. Un tuyau flexible en PVC de @ 8x2 mm est idéal.
Posez la conduite de purge a la verticale de la pompe jusqu’au point le plus
haut possible, sans dépasser la hauteur de refoulement maximale de la
pompe. Veuillez tenir compte du rapport volume de refoulement/hauteur.
(cf. caractéristiques techniques).

3.Du point le plus élevé jusqu’au niveau de purge, le tuyau flexible doit étre
posé avec une pente négative. L"idéal serait que |'extrémité de la conduite
de purge se situe en dessous du niveau de condensat dans le réservoir. S7il
n’est pas possible de poser la conduite en pente descendante, installez
une coude en A au point le plus élevé de la conduite de purge.

Pour une utilisation des pompes avec une neutralisation externe, nous
www.armstrongfluidtechnology.com
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recommandons I'installation d’un filtre supplémentaire pour nettoyer le
condensat avant I'écoulement.

Attention: La pompe ne posséde de neutralisation des condensats.
Veuillez tenir compte des prescriptions locales pour les installations a
gaz a haut coefficient calorifique et contacter les autorités compétentes
(services de protection de I'environnement et des eaux).

RACCORDEMENTS ELECTRIQUES

DANGER!,

MORT PAR ELECTROCUTION.

Ne touchez jamais les composants et contacts électriques sous
tension!

Mettez la boite a fusibles hors tension avant d’entreprendre tous travaux sur
les raccordements électriques. Tous les raccordements électriques doivent
respecter les prescriptions ou normes locales et/ou nationales.

1. Raccordement principal: Les deux appareils sont équipés d'un céble
d’alimentation de 1,5 m de long. Raccordez la pompe directement
au secteur et non a un ventilateur ou a un autre dispositif qui serait
susceptible de fonctionner par intermittence.

2.Circuit alarme: La pompe est équipée en plus d“un interrupteur de trop-
plein qui doit étre branché dans tous les cas. La puissance maximale de
[“interrupteur (NC/NO) intégré est de 230V/8 A. Cet interrupteur permet
de commander un appareil de signalisation optique ou acoustique.

TEST DE FONCTIONNEMENT

1. Avant la mise en service, branchez le tuyau de refoulement. Ensuite,
remplissez le réservoir d’eau jusqu’a ce que l'interrupteur a flotteur active
I'appareil.

2.Test de l'interrupteur de trop-plein
a) Mise en service de 'appareil.
b) Pliez le tuyau flexible de la conduite de sortie de la pompe de sorte

qu'un pompage soit impossible.

¢) Remplissez entierement le réservoir d’eau.

d) Dés que le niveau d’eau atteint le couvercle de I'appareil, I'interrupteur
de sécurité doit se déclencher et activer la fonction souhaitée (par ex.
activer le signal visuel ou acoustique).
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e) Remettre le tuyau flexible dans son état d’origine ou rebrancher la fiche
secteur. Le réservoir est a présent vidé par pompage. Dés que le niveau
d’eau baisse, I'interrupteur de sécurité est désactivé ainsi que I'alarme.

ENTRETIEN

Attention! Avant d’exécuter toute tache d’entretien, assurez-vous que
I'appareil est arrété ou hors tension. Assurezvous également que le circuit
d’'alarme est hors tension.

Au cas ou l'appareil ne fonctionnerait pas comme mentionné dans le test,
enlevez le couvercle du réservoir de la pompe. Vous pouvez maintenant oter
le bloc d’entrainement.

Vérifiez que le flotteur se déplace librement vers le haut et vers le bas. Au
cas ou I'un des flotteurs serait bloqué, c’est qu'il est proba-blement encrassé
ou endommagé. Le moteur ne requiert aucun entretien. N'ouvrez en aucun
cas le bloc central de la pompe, sinon elle ne serait plus scellée et donc plus
garantie.

Le réservoir et les flotteurs doivent étre nettoyés tous les ans. Pour le
nettoyage du réservoir nous recommandons un produit d’entre-tien non
abrasif. Si nécessaire, utilisez un chiffon humide pour essuyer le flotteur.

NETTOYAGE ET CONTROLE DU CLAPET ANTI-RETOUR
1. Apres avoir dévissé I'écrou, enlevez le tuyau du clapet antiretour.

2.Dévissez le clapet anti-retour du bloc de commande a I'aide d’'une clé de
20.

3.Controlez le fonctionnement du clapet. Le remplacer s'il est détérioré, le
nettoyer avec de I'air comprimé s'il est sale.

4.Remontez le clapet anti-retour dans le bloc central dans le sens inverse.
Ne pas serrer trop fort! Le joint torique situé sous le clapet anti-retour
peut se tordre si on serre trop fort.

www.armstrongfluidtechnology.com

15



16

DEPANNAGE

Au cas ol la pompe présenterait un disfonctionnement quelconque, veuillez
observer les remarques suivantes:

1. La pompe ne fonctionne pas:

a) Vérifiez I'alimentation en courant de la pompe.

b) Vérifiez si du condensat est pompé ou présent dans le réservoir.

c) Vérifiez que le flotteur peut se déplacer librement et si un clic est
audible lors des mouvements ascendants et descendants (bruits de
commutation des contacts REED).

d) Vérifiez que la conduite de purges n’est pas obstruée.

Attention: si cette conduite est bouchée, I'appareil risque d’étre
endommagé.

2. La pompe fait un bruit inhabituel:
Vérifiez que des résidus ne sont pas restés dans le réservoir. Eliminez-les
le cas échéant en observant les conseils d’entretien et de nettoyage.

3. La pompe fonctionne, toutefois sans pomper:

a) Vérifiez qu'un flotteur n’est pas coincé dans sa position maximale.

b) Vérifiez la hauteur de la conduite de purge par rapport auxvaleurs max.
indiquées (cf. caractéristiques techniques)

c) Vérifiez que la conduite de purge n'est pas obstruée et nettoyez-la si
nécessaire.

d) Vérifiez que le clapet anti-retour n’est pas obstrué et nettoyezle le cas
échéant.

4. Le condensat revient de la conduite de purge et s'écoule dans la pompe:

a) Eliminez tout résidu présent dans le clapet.

b) Sila conduite de purge est installée de sorte que le point le plus haut
soit a moins de 1 m au-dessus de la pompe, il est alors possible que le
condensat, du fait de la faible contre-pression, s'écoule dans le
réservoir au travers du clapet anti-retour; ceci est normal et
n'endommage pas la pompe.

5. Fuites sur le clapet anti-retour:

a) Vérifiez que I'écrou raccord qui fixe la conduite de purge est bien serré.

b) Vérifiez la position du clapet anti-retour dans le bloc de la pompe.

c) Sile joint torique en dessous du clapet anti-retour est endommagé,
veuillez le remplacer ou utiliser un nouveau clapet anti-retour (le joint
torique est compris dedans).

Sous réserve de modifications techniques.
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CARATTERISTICI TECNICI

* Pompe centrifuga silenziosa con cavo d'alimentazione di 1,5 m.

* Albero d’addestramento a rotolamento a biglie

* Valvola di ritegno che impedisce il ritorno della condensa nell’unita in caso
di troppopieno.

* Interruttore di sicurezza per troppopieno

* Forma compatta

La Armstrong pompa d’estrazione di condensa sono destinate al trasporto
dell’acqua di condensa proveniente da impianti di condizionamento e

di deumidificazione dell’aria e/o da caldaie a gas a recupero di calore.

La pompa, di struttura robusta, & realizzata in materiale plastico ABS,
resistente agli agenti chimici ed alla corrosione.

Dati elettrici: 230V, 50/60Hz, 65VA,
Circuito allarme:  max. 230V, 8A(NC/NO) carica in Ohm
NC =rosso, NO = nero, COM = bianco

Peso: 1,6 kg
Dimensioni: 185x85x100 mm (Lx I x H)
Serbatoio: 0.5 Lit.

Tubo d'espulsione: @ 8 x 2 mm

Il blocco della pompa ¢ cosi utilizzabile in un serbatoio esterno (Altezza
massima del serbatoio 70 mm)

PORTATA (L/H) PREVALENZA (M)
350 0
280 1
220 2
100 3

o 4
(m) LIFT

4

3
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1
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0 100 200 300 400 QI/h)

www.armstrongfluidtechnology.com 17



18

INSTALLAZIONE

1. Estraete la pompa con cautela dalla propria confezione ed accertatevi che
non sia danneggiata, verificando inoltre la presenza di tutti gli accessori
allegati. Prima di essere imballate per il trasporto, le nostre pompe
sono sottoposte a severe prove di funzionamento al fine di garantirne
la sicurezza operativa. Qualora costatiate eventuali difetti, inviateci la
pompa per riparazione o sostituzione

2.Per l'installazione della pompa scegliete un posto nei pressi dell'impianto
di condizionamento o della caldaia a recupero di calore. La pompa dovra
essere montata in posizione orizzontale.

3.1l tubo d'alimentazione deve essere installato in discesa e I'entrata del
condotto non deve essere otturata.

4.La pompa deve essere montata in modo che si possa fare uscire il
coperchio per pulire il serbatoio. Devono essere élévati di circa di 16 cm.

COLLEGAMENTO DELLA TUBATURA

1. Introdurre in inclinazione negativa un tubo flessibile in Pvc o una condotta
rigida della purga di condensato dell’apparecchio di condi-zionamento
d'aria, del deumidificatore o della caldaia attraverso la perforazione nel
coperchio della pompa. Prestare attenzione a man-tenere una pendenza
che consente l'agevole flusso della condensa per effetto della forza di
gravita. Tagliate ora il tubo all’'estremita con un’angolazione inferiore a
45° in modo che la luce di scarico non sia ostruita in caso di contatto con il
fondo del serbatoio.

Attenzione: Se I'apparecchio di condizionamento d'aria o la caldaia
comporta una condotta di straripamento, & necessario collegare lo
straripamento e la condotta principale prima di introdurli nella pompa.

2.Collegate la condotta di purga sul tubo della valvola anti-ritorno. Stringe
la noce di collegamento di destra. Un tubo flessibile in Pvc di 8x2 mm &
ideale. Mettere la condotta di purga alla verticale della pompa al punto
pill alto possibile, senza superare l'altezza di preva-lenza massima della
pompa.
Del punto pil elevato fino al livello di purga, il condotto flessibile deve
essere posto con una pendenza negativa. L'ideale sarebbe che I'estremita
della condotta di purga si situa in sotto del livello di con-densato nel
serbatoio. Se non & possibile porre la condotta con una pendenza verso
il basso, installate in simile caso un gomito in A al punto pit elevato della
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condotta di purga.Per un utilizzo delle pompe con una neutralizzazione
esterna, raccomandiamo I'installazione di un filtro supplementare di pulire
il condensato prima dello scarico.

Attenzione: sebbene per questa pompa non sia richiesta, talune
normative locali impongono la neutralizzazione della condensa prodotta
da caldaie a recupero di calore. Si prega di prendere contatto a questo
proposito con le autorita preposte (ufficio per la protezione dell'ambiente
e delle acque).

COLLEGAMENTI ELETTRICI

PERICOLO!
RISCHIO DI ELETTROCUZIONE.
Non toccare mai componenti elettrici e contatti in tensione!

Prima di eseguire qualsiasi intervento di natura elettrica, togliete
I'alimentazione di corrente staccando la relativa spina. Tutti gli

1.

Collegamento principale: Le pompe sono fornite con un cavo
d’alimentazione di 1.5 m mediante il quale andra collegata direttamente
alla rete elettrica e non quindi ad un ventilatore o altra apparecchiatura
che funzioni eventualmente ad intermittenza.

2.Circuito allarme: la pompa & fornita oltre ad un commutatore di

straripamento che devere essere fissato in ogni caso! La potenza massima
dell'interruttore integrato & di 230V/8 A (NC/NO).

PROVA DI FUNZIONAMENTO

1.

Prima della messa in servizio, collegate il condotto di rimozione. In
seguito, riempite il serbatoio d’acqua fino a che il commutatore a
galleggiante attiva I'apparecchio.

2.Prova dell'interruttore di straripamento

a) Messa in servizio dell'apparecchio

b) Piegate il condotto flessibile della condotta d’'uscita della pompa in modo
che un pompaggio sia impossibile

¢) Riempite completamente il serbatoio d’acqua.

d) Appenalil livello d’acqua raggiunge il coperchio dell'apparecchio, il
commutatore di sicurezza deve iniziarsi ed attivare la funzione auspicata
(per esempio: attivare il segnale visivo o acustico)

e) Rimettere il condotto flessibile nel suo stato d’origine o rimettere la spina
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settore. Il serbatoio & a presente svuotato con pompaggio. Appena che
il livello d'acqua abbassa, il commutatore di sicurezza é disattivato e
anche l'allarme.

MANUTENZIONE

Attenzione! Prima di eseguire qualsiasi intervento di manutenzione
accertatevi che I'impianto sia spento. Assicuratevi inoltre che il cir-cuito
dell’allarme sia fuori tensione.

Nel casi in cui I'appa-recchio non funzionasse cosi citato nella prova,
togliete il coperchio del serbatoio della pompa. Potete ora togliere il blocco
d’'addestramento.

In seguito potete togliere le due viti che si trovano. Verifica-te se il
galleggiante si muove liberamente verso l'alto e verso il basso. Nel caso

in cui I'uno dei due galleggianti sarebbe bloccato, & che & probabilmente
sporco o danneggiato. || motore non richiede alcuna manutenzione. Non
aprite mai il blocco centrale della pompa altrimenti non sarebbe piu sigillata
e dunque piu garantita.

|l serbatoio ed i galleggianti devono essere puliti tutti gli anni. Per la pulizia
del serbatoio raccomandiamo un prodotto di pulizia non abrasiva. Se
necessario, utilizzate uno straccio umido per pulire il galleggiante.

PULIZIA E CONTROLLO DELLA VALVOLA DI RITEGNO

1. Dopo avere svitato la noce di collegamento, togliete il tubo della condotta
di purga del condotto della valvola di ritegno.

2.Svitate la valvola di ritegno del blocco di comando per mezzo di una chiave
di 20

3. Controllate il regolare funzionamento della valvola, provvedendo a
sostituirla se danneggiata o a pulirla in caso di necessita.

4. Rimontate la valvola di ritegno nel blocco centrale in senso inverso.
Prestate attenzione a non stringere eccessivamente rovinando cosi I'OR
sotto la valvola.
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DIAGNOSTICA GUASTI

Qui sotto sono indicate alcune cause di guasti e/o anomalie che si possono
presentare alla pompa ed i relativi rimedi.

1. La pompa non funziona:
a) Verificate che ci sia alimentazione elettrica.

b) Controllate I'unita, verificando la presenza e/o il pompaggio della condensa

c) Verificate che il galleggiante possa muoversi liberamente e che al
sollevamento/abbassamento si avvera uno scatto.

e) Verificate che il condotto di scarico non sia ostruito. Attenzione:
un’eventuale ostruzione puo provocare il danneggiamento dell'unita.

N

. La pompa fa un rumore insolito:
Verificate se residui non sono restati nel serbatoio. Eliminandoli
osservando i consigli di manutenzione e di pulizia.

w

. La pompa funziona, tuttavia senza pompare:

a) Verificate se un galleggiante non € bloccato nella sua posizione

massima.

b) Verificate I'altezza della condotta di purga per relazione ai valori
massimi indicati (Cf caratteristici tecnici)

c) Accertatevi che il condotto di svuotamento non sia ostruito,
provvedendo a pulirlo se necessario.

d) Controllate che la valvola di ritegno non sia bloccata. Rispettate a
questo merito le istruzioni per la manutenzione e la pulizia.

4. La condensa rifluisce dal condotto di svuotamento nella pompa:

a) Verificate che eventuali depositi o impurita non pregiudichino il
funzionamento della valvola di ritegno.

b) Se il condotto di svuotamento ¢ stato posato in modo tale che il punto
pili alto sia ad una quota inferiore ad 1 metro al di sopra della pompa,
puo accadere che la condensa, a causa della ridotta contro-pressione,
rifluisca nel serbatoio attraverso la valvola di ritegno. Questo &
ciononostante un fenomeno normale che non provoca danni alla
pompa.

5. Umidita sulla valvola di ritegno:

a) Verificate se la noce collegamento che fissa il condotto dipurga & stretta.

b) Verificate la posizione della valvola di ritegno nel blocco della pompa.
c) Se I'OR sotto la valvola di ritegno & danneggiato, volete sostituirlo o
utilizzare una nuova valvola di ritegno (I'OR € incluso).

Con riserva di modifiche techniche.
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SPECIFICATIES

geluidsarme centrifugaal pomp met 1,5 m voedingskabel en randaarde
stekker

gelagerde aandrijfas

terugslagklep om terugstromen van water te voorkomen
overloopbeveiliging door alarmschakelingscontact

De Armstrong condenswaterpompen zijn ontworpen om automatisch
condensaat af te voeren van airconditioning- en koelsystemen,
ontvochtiginginstallaties en/of hoogrendementsketels. De behuizing is
gemaakt van chemicaliénbestendig en corrosiebestendige ABS kunststof.

Elektrische specificaties: 230 V, 50/60 Hz, 65 VA

Alarm contact: max. 230V, 8 A (NC/NO) Ohmse last
NC =rood, NO = zwart, COM = wit

Gewicht: ongeveer 1600 gr

Inhoud reservoir: 0,5 Itr.

Afmetingen: 185 x 85 x 100 mm (LxBxH)

Slangaansluiting: 8 mm inwendig / 12 mm uitwendig

Pompblok ook kan ook in een extern reservoir zoals een lekbak geplaatst
worden (Max. Hoogte Lekbak 70 mm).

HOEVEELHEID (L/H) OPVOERHOOGTE (M)
350 o
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INSTALLATIE

1. Neem de pomp uit de verpakking en controleer de pomp op eventuele
schade en compleetheid van meegeleverde onderdelen. De pomp
is zorgvuldig verpakt en getest op goede werking. Zend de pomp
compleet met verpakking direct retour aan de leverancier indien schade
geconstateerd wordt.

2.Kies een montageplaats in de buurt van bijvoorbeeld airconditioner of HR

ketel. Monteer de pomp waterpas en sluit de toevoer op afschot aan op
het reservoir.

3.Houd rekening met toekomstig onderhoud en plaats de pomp zodanig
dat het pompblok eenvoudig uit het reservoir of uit de montageconsole
verwijderd kan worden.

4.De vrije ruimte boven de pomp moet dan resp. ongeveer 160 mm
bedragen.

WATERZIJDIGE AANSLUITINGEN

1. Verbind de afvoer van de airconditioner, ontvochtiger of rendementsketel
op afschot met de pomp met behulp van bijvoorbeeld flexibele
kunststofslang of PVC-leiding naar de opening (23 mm) in het deksel van
de pomp.
Let op: houd rekening met bovenvermelde vrije ruimte voor toe-komstig
onderhoud bij de aanleg van de toevoerleiding.

Het condensaat moet met deze aansluiting voortdurend door de

zwaartekracht naar de pomp gevoerd worden. Maak een schuine hoek van

45 ° aan het uiteinde van deze toevoerleiding zodat de uitstroomopening
niet verstopt raakt indien deze op de bodem van het reservoir geplaatst
wordt.

Let op: Indien een overloopleiding op de airconditioner of ren-
dementsketel aanwezig is, is het noodzakelijk deze overloop te verbinden
met de hoofdleiding.

2.Sluit de afvoerleiding aan op de pomp. Verbind 8 mm flexibele PVC slang
met de pomp door deze met de zelfdichtende aansluitring (met de klok
mee) handvast aan te draaien.
Laat de afvoerleiding loodrecht vanaf de pomp naar het hoogst mogelijke
punt lopen zonder de toegestane maximale opvoerhoogte van de pomp
te overschrijden (zie diagram). Vanaf dit hoogste punt de afvoerslang
aflopend naar de hoofdafvoer aansluiten. De ideale situatie ontstaat
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indien het einde van de afvoer beneden het niveau van het condensaat in
het reservoir komt te liggen.

Is het niet mogelijk de leiding aflopend naar beneden te leiden, installeer
dan een U-bochtstuk op het hoogste punt van de afvoerleiding.

Let op: Bij toepassing van deze pomp bij rendementsketels is binnen
Nederland geen consaatneutralisatie nodig. Toch kan volgens plaatselijke
voorschriften neutralisatie nodig zijn. Neem derhalve contact op met

de bevoegde autoriteiten (milieu -resp. waterzuiveringsdienst). Indien
neutralisatie wordt toegepast raden wij aan een filter in de toevoer te
plaatsen.

ELEKTRISCHE AANSLUITINGEN

GEVAAR!

GEVAAR VOOR GEZONDHEID OF OVERLIJDEN DOOR EEN
ELEKTRISCHE SCHOK.

Raak nooit onder spanning staande elektrische componenten en
contacten aan!

Schakel de voeding uit voordat u werkzaamheden aan de elektrische
aansluitingen uitvoert. Alle elektrische aansluitingen dienen te voldoen aan
de plaatselijk geldende/nationale voorschriften.

i

. Hoofdaansluiting: De pomp is voorzien van een 1,5 m lange voedingskabel
met randaarde stekker. Sluit de pomp rechtstreeks aan op het net, niet
aansluiten op een ventilator of een ander toestel welke mogelijk niet
continue in bedrijf is.

2. Alarmcontactbeveiliging: De pomp is uitgerust met een potentiaalvrij

alarmcontact (NC/NO) welke altijd aangesloten dient te worden. Het

schakelvermogen van dit geintegreerde contact is begrensd op 230V / 8 A.

TEST

1. Sluit de persslang aan voordat de inbedrijfstelling plaats vindt. Vervolgens
het reservoir vullen met water tot de vlotterschakelaar van de pomp
inschakelt.

2.Test de overloop-beveiligingsschakelaar:
a) Schakel de koeling of ketel in bedrijf
b) Knik de slang van de afvoerleiding van de pomp zodat deze niet kan
pompen op het inschakelcontact.
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¢) Vul het reservoir geheel met water.

d) Zodra de waterspiegel het deksel van de pomp nadert dient de
overloopschakelaar geactiveerd te worden en de thermostaat te
onderbreken of een andere alarmfunctie te activeren.

e) herstel de afvoerleiding weer in de normale positie of plug de stekker
weer in het stopcontact. Het reservoir wordt nu leeggepompt. Zodra
het waterpeil weer zakt wordt de overloop-beveiligingsschakelaar
gedeactiveerd en start het toestel weer op (of het alarmcontact
onderbreekt).

ONDERHOUD

Waarschuwing! Voordat u onderhoudswerkzaamheden uitvoert dient u te
controleren of de installatie uitgeschakeld is dan wel spanningsuvrij is. Let
er op dat de beveiliging of alarmschakeling ook zonder spanning is.

Indien de pomp niet werkt zoals in de test staat aangegeven, verwijdert u
het bovendeksel van de pomp. Het pompblok kan nu eruit worden gehaald.

Controleer of de vlotters vrij naar boven en naar beneden kunnen bewegen.
Indien een van de vlotters geblokkeerd zijn, zijn deze waarschijnlijk vuil of
beschadigd. De motor is volledig onderhoudsvrij en heeft geen onderhoud
nodig.

In geen geval de motor openen omdat met een verbroken garantiezegel
geen aanspraak kan worden gemaakt.

Het reservoir en de vlotters moeten jaarlijks worden schoongemaakt. Het
reservoir kan met een mild reinigingsmiddel worden schoongemaakt. De
vlotters kunnen met een vochtige doek worden schoon-gewreven.

REINIGING EN TESTEN VAN DE TERUGSLAGKLEP

1. Draai de zelfdichtende aansluitring los (tegen de klok in) en verwijder de
persslang van de terugslagklepaansluiting.

2.Draai de terugslagklep los van de pomp met behulp van een steeksleutel
20.

3.Inspecteer de werking van de klep. Bij beschadiging de klep vervangen,
indien nodig reinigen.

4.Monteer de terugslagklep in omgekeerde volgorde weer aan de pomp.
Let op: niet te vast aandraaien anders kan de O-ring onder de klep
verdraaien.

www.armstrongfluidtechnology.com

25



26

TREDEN ER STORINGEN OP AAN DE POMP

1. Pomp loopt niet:

a) Controleer of de voeding aanwezig is.

b) Controleer of daadwerkelijk condenswater in de pomp aanwezig is en
wordt toegevoerd.

c) Controleer of de vlotter vrij kan bewegen en bij het op en neer bewegen
een klik hoorbaar is.

d) Controleer of de afvoerleiding niet verstopt is.
Let op: wanneer deze verstopt is en verstopt blijft kan de pomp
beschadigen!

2. De pomp maakt geluiden:
Controleer het reservoir op achterbleven vuilresten en verwijder deze als
deze aanwezig zijn. Volg de aanwijzingen voor onderhoud en reiniging op.

3. De pomp loopt maar pompt niet:
a) Kijk of de vlotter in de bovenste stand zit vastgeklemd.
b) Controleer de hoogte van de persleiding de toegestane hoogte niet
overschrijdt (zie specificaties).
c) Controleer of de afvoerleiding verstopt is en reinig deze indien nodig.
d) Contoleer of de terugslagklep geblokkeerd is. Raadpleeg daartoe de
onderhouden reinigingsinstructies.

4. Het condenswater stroomt terug van de persleiding naar de pomp:

a) Controleer het reservoir op achterbleven vuilresten en verwijder deze
als deze aanwezig zijn. Volg de aanwijzingen voor onderhoud en
reiniging op.

b) Indien de afvoerleiding zodanig gemonteerd is dat het hoogste punt
minder dan T meter boven de pomp ligt bestaat de kans dat
condenswater tengevolge van geringe tegendruk via de terugslagklep
naar het reservoir stroomt. Dit is normaal en zal de pomp niet
beschadigen.

5. Lekkage bij de terugslagklep:

a) Controleer de afvoerslang goed verbonden is met de pomp door de
zelfdichtende aansluitring.

b) Indien de terugslaklep te krachtig of te zwak is aangedraaid ontstaat
lekkage. Draai de klep handvast aan en geef deze met een steeksleutel
nog een halve slag.

¢) Indien de O-ring onder de terugslagklep beschadigt is vervang deze
dan door een nieuwe of monteer een nieuwe vervangende klep.

Wij behouden ons het recht voor technische veranderingen voor.
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ESPECIFICACIONES

* Bomba centrifuga muy silenciosa, con cable eléctrico de 1,5 metros

» Dispone de véalvula de retencién para evitar el retorno de liquido a la
unidad

* Dispositivo de alarma de desbordamiento

* Tamafio muy compacto

Las bombas de condensados Armstrong Lift se han disefiado especialmente
para evacuar el agua de condensacion de los aparatos de aire
acondicionado, evaporadores, calderas de condensacion, etc. El cuerpo de
la bomba esté fabricado a partir de material plastico ABS, el cual es muy
resistente a la corrosién y a los impactos.

Especificaciones eléctricas: 230 V, 50/60 Hz, 65 VA

Contacto alarma: max. 230V, 8A (NC/NO) carga éhmica
NC = tinta, NO = negro, COM = blanco

Peso: aproximadamente 1.600 gramos

Capacidad del depésito: maximo 0,5 litros

Dimensiones: 185 x 85 x 100 mm (Largo/Ancho/Alto)

Tubos transparentes: @8 x2mm

El blogue bomba se puede instalar en la propia bandeja de condensados
(altura maxima de la bandeja 70 mm)

CAUDAL (L/H) ALTURA MAXIMA (M)
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INSTALACION

1. Desembalar con mucho cuidado la bomba de condensados, comprobar
que no tiene ningun defecto y que contiene todos los elementos de la
misma.

2.Elegir un lugar para instalar la bomba que esté situado cerca del aparato
de aire acondicionado.

3.La aspiracion de la bomba debe situarse por debajo del nivel més bajo de
condensados, o en todo caso a la misma altura.

4.La bomba de condensados debe instalarse de tal forma que pueda
ser facilmente desmontada posteriormente para realizar su limpieza
y mantenimiento. El espacio libre por encima de la bomba debera ser
superior a 160 mm.

CONEXIONES DE LOS TUBOS

1. Conectar con tuberia flexible o plastica la bandeja de condensados del
evaporador con la entrada del depédsito de la bomba. Esta tuberia debe
tener una pendiente continua hacia la bomba para permitir el flujo por
gravedad del agua. El extremo de esta tuberia, que entra en el depdsito de
la bomba debe situarse de tal forma que no haga contacto con el fondo de
dicho depdsito y pueda obstruir la entrada de condensados al mismo.

Nota: Si existe alguna tuberia de desaglie ademas de la principal, sera
necesario unirlas con una tee en un tubo comuin antes de entrar ala
bomba.

2.Conectar la tuberia de descarga de la bomba apretéandola fuertemente en
el racord situado tras la valvula de retencién de la bomba (a la descarga
de labomba). Una tuberia flexible de @ 8 x 2 mm sera suficiente. Situar la
tuberia de descarga hasta el punto mas alto, (teniendo en cuenta la altura
de impulsién méxima de la bomba) y luego en pendiente hacia el desagtie.
Para conseguir los mejores resultados, el desagtie debe estar a un nivel
inferior o similar al del tanque de la bomba de condensados. Si a la tuberia
de descarga de la bomba no es posible situarla en pendiente descendente,
realizar una trampa en forma de “U” invertida en el punto mas alto de la
tuberia de descarga.
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CONEXIONES ELECTRICAS

iPELIGRO! i
MUERTE POR ELECTROCUCION.
iNunca toque componentes eléctricos y contactos en vivo!

Desconectar el suministro eléctrico de la red, antes de realizar cualquier
intervencién sobre la bomba. Todas las conexiones deben realizarse de
acuerdo a la legislacién local o nacional.

1. Toma de corriente: las bombas son suministradas con cable eléctrico
de 1,5 metros de longitud. La conexién ha de realizarse a una fuente
constante de corriente, y no a una intermitente como puede ser un
ventilador.

2.Alarma de desbordamiento: La bomba estéd equipada ademds con un
interruptor de alarma de desbordamiento (normalmente abierto), que
permite dar la sefial en caso de que la bomba falle. La potencia maxima de
este interruptor integrado es de 230V/8A (carga 6hmica).

PUESTA EN MARCHA

1. Con la bomba conectaday la tuberia de descarga montada, afiadir agua
en el depdsito para que la bomba se ponga en marcha y verificar que
funciona correctamente

2. Para verificar que la alarma de desbordamiento funciona correctamente:

a) Conectar el aparato de aire acondicionado a la corriente y dejarlo
trabajando

b) Taponar la tuberia de descarga, o desconectar la bomba de
condensados, para que ésta no pueda eliminar el agua de condensacion

¢) Afnadir agua en el depdsito hasta que esté lleno completamente

d) Cuando el nivel del agua alcance la altura determinada, la alarma de
desbordamiento se activara (cerrando el circuito de la alarma, en caso
de que se utilice)

e) Liberar la tuberia de descarga, o conectar la bomba de condensados
y permitir a la bomba que vacie el depdsito. Cuando el nivel de agua
desciendo por debajo del nivel preestablecido como desbordamiento, la
alarma de desbordamiento se desactivard y al mismo tiempo
energizard el equipo de aire acondicionado para que funcione de nuevo
normalmente
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MANTENIMIENTO

Nota: Antes de realizar cualquier inspeccion o trabajo de mantenimiento
en labomba, desconectarla de la toma de corriente. También se han

de tomar precauciones con la alarma de desbordamiento ya que esta
conectada a un relé externo o directamente a un circuito de alarma.

Sila bomba no trabaja correctamente, se ha de retirar el bloque bomba del
depdsito facilmente, con una ligera presion hacia arriba. Verificar entonces
que el flotador se desplaza libremente hacia arriba y hacia abajo. Si esto

no es asi, puede que esté dafiado o sucio. El motor en si mismo no necesita
ninglin mantenimiento, asi que no es necesario realizar ninguna reparacion.
Nunca abrir el blogque que contiene el motor, ya que esto invalidaria la
garantia. Sin embargo, el depdsito y el flotador se habran de limpiar
anualmente; ello se haré con una solucién jabonosa y un trapo humedo.

LIMPIEZA Y VERIFICACION DE LA VALVULA DE RETENCION
1. Desatornillar la tuberia de descarga de su respectivo racord
2.Utilizar una llave del 20, para extraer la valvula de retencion

3.Comprobar visualmente que la vélvula de retenciéon no esté obstruida. En
caso de estar dafiada, se ha de reemplazar

4.Volver a montar la valvula de retencidn. Se ha de tener cuidado a la hora
de volver a apretarla en el récord, ya que se si se aprieta demasiado puede
dafar la junta que esta situada debajo de la vélvula
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RESOLUCION DE PROBLEMAS

Sila bomba no trabaja correctamente, proceder de la siguiente forma:

—_

. Sila bomba no funciona:
a) Comprobar la toma de corriente
b) Comprobar que el equipo de aire acondicionado estéd produciendo
condensado
c) Comprobar que el flotador se desplaza libremente hacia arriba 'y
hacia abajo y que se activa
d) Comprobar la tuberia de descarga para ver si no esta obstruida

2.Si la bomba hace ruidos sordos cuando estd bombeando:
Comprobar que en el depdsito no hay particulas que puedan obstruir la
aspiracion de la bomba. En este caso limpiar el depdsito y proceder como
indica en la seccién de mantenimiento

3.La bomba funciona pero no bombea al exterior el condensado:
a) Comprobar que el flotador no esta fijo en la parte superior
b) Comprobar la altura que tiene la tuberia de descarga y comprobar que
no excede de los limites de la bomba
c) Comprobar el tubo de descarga y verificar que no esté obstruido
d) Comprobar la valvula de retencidn y verificar que no esté obstruida.
Proceder para su limpieza, como indica en el apartado anterior

4.El condensado retorna al depésito de la bomba desde la tuberia de
descarga
La valvula de retencién esta obstruida con depésitos. Proceder como
indica en el apartado anterior en lo que se refiere a la vélvula de retencién

5.El liquido condensado se fuga alrededor de la valvula de retencién

a) Comprobar que el rdcord que soporta la tuberia de descarga esta
apretado correctamente

b) Sila vélvula de retencién esta apretada muy fuerte, o si por el contrario
esta muy floja, el liquido se puede escapar por esta razén. Comprobar
que esté apretada correctamente

¢) Silajunta que esta situada debajo de la valvula de retencién esta
dafada, reemplazarla con una nueva, o comprar un conjunto de valvula
de retencién con junta, e instalarla

Sujeto a modificaciones técnicas

www.armstrongfluidtechnology.com

31



TexHMYeCKUe XapaKTePUCTUKM

* becwymHo paboTatolas LeHTPobexHas MoMMa Co LHYPOM NUTaHus 1,5 M.

* MpuBOS Ha WapVKOMOALIMMHMKAX.

+ O6paTHbIV KNanaH A5 NpefoTBpaLLeHns 06paTHOro TOKa XMAKOCTY B B/10K.
* ABapUIHbIA BbIK/IOYaTENb NEPENONHEHNS.

*+ KomnakTHbI pasmep

KoHpeHcaTHas nomna Armstrong Lift cnpoekTupoBaHa fins aBToMaTH4eckoro
yAaNneHNs XUAKOCTM 13 BO3AYLIHbIX KOHAWLIMOHEPOB, FeHepaToOPOB ropsiyero
BO34yXa U/Wan napa. 3Ta noMna U3roToBneHa u3 npoyHoro ABS nnactvka gns
KOPPO3MOHHOW CTONKOCTW U MPOYHOCTMU.

HanpsxeHue nutaHus 230B/50Mw, 65 BA

ABapuiHbIN BbIKlOYaTeNb Makc. 230B, 8A (Hopm. OTkp./ 3aKpbiTo)
(Pe3uctnBHasi Harpy3ska)
HopManbHo 3akpbiTo (NC) = KpacHbii,
HOpManbHO oTKpPbITO (NO) = YepHbIi,
thaza (COM)=6enbin

Bec okono 1600 rp.
EmMKocTb bayka makc. 0,5 n.
Pa3mepbl 185 x 85 x 100 mm ([xLLIXB)

HanopHbIi WnaHr guam. @ 8x2 Mm

Momna MoxeT BbITb MCMOIb30BaHa Takke B Hapy)KHOVI eMKOCTW, MaKCMMalbHas
BbICOTA MKOCTM 70 MM

Tpon3BoAUTENBHOCTb (11/4) BbicoTa nogbema (M)
350 (¢}
280 1
220 2
100 3

o 4
(m) LIFT
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L
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YcTraHoBKa

1. AKKypaTHO pacnakyiiTe 6110K. NpoBepbTe BO3MOXHbIE NOBPEXAEHUS 1
ybeauTech, 4To BCe TpebyeMble YaCTM UMEIOTCS B HanuumMu. bnok nepeq,
yNaKoBKOW TLLaTeNbHO TeCTUPYeTCs ANs obecneyeHns 6e3onacHom
TPaHCMOPTUPOBKM M 3KCNyaTauni. ECiu cyllecTByeT Kakon-nmbo npusHak
NOBPEX/EHNS BO BPEMS TPAHCMIOPTUPOBKY, BEPHUTE 610K B MECTO MOKYMKU
LIS PEMOHTA N 3aMEHBbI.

2. BblbepeTe MeCTo yCTaHOBKM OKOJI0 BO3AYLIHOMO KOHAMLMOHEPa MK
6ornepa. Momna [oMKHa BbITb YCTaHOBIEHA FOPU3OHTAbHO.

3. /1 BXOA [10M1KEH ObITb HUXE CAMOrO HUXHETO C/NBa.

4.Tlomna fonXHa bbITb yCTaHOBNEHA TaknM 06pa3oM, YTobbl MOXHO Oblno
Nerko CHATb KPbILLKY A1 YucTku. CBobOAHOE NPOCTPAHCTBO Haf, KPbILLKOM
LOJIKHO BbITh He MeHee 160MM.

CoefMHeHMe TpyGonpoBoaa

1. MpoTsHMTE MKy TPYOKY MK WNAHT OT CIMBHOTO OTBEPCTUS A5
KOHJeHcaTa 10 BXOLHOro OTBEPCTUS Ha nomne. lpeHaxHas IMHNS [OoNXHa
MMETb NOCTOSHHBIN YKNOH, 4TOObI 06ecneynTh eCTeCTBEHHbIN TOK XMLKOCTY.
ObpexbTe KoHew, TPYOKM NOA yrnom, YTo6bl OHa He Morfa bbITb NepekpbIiTa
LHOM BaHHbI MOMTbI.

BHUMAHMWE: Ecnu nmeeTcs LOMONHUTENbHbIN IpeHaX OT NepenosiHeHmns
eMKOCTU LISl KOH[IeHCaTa, MOXeT NoTpeboBaThCs COEAUHNTD
LOMNONHUTENbBHYIO U OCHOBHYI0 fipeHaXHble TpyOKM [0 BXofa B MOMMY.

N

.MoacoeiMHMTE OTKaYMBAIOLLYHO IMHWIO, PYKOI 3aTSHYB B HanpaBieHNH
4aCoBbIX CTPENOK HAaKMAHYIO raliky Ha 06paTHOM knlanaHe. PekoMeHayeTcs
rnbkas Tpy6Ka ¢ pasmepom 8x2 MM. [TPOTAHNUTE OTKAUNBAIOLLYIO IMHUIO
BEpPTUKasbHO BBEPX OT NMOMMbI 10 BbICLLEN TOYKM, HanpaBbTe 0TKauMBatoLLYyto
JIMHWIO B APEHa C MOCTOSIHHbIM YKJIOHOM.

[Ons nydwero pesynbrata ApeHax JosxeH OblTb HUXE UK NPUGAN3UTENBHO
Ha ypOBHE [1Ha BaHHbI MOMMbI. EC/I HEBO3MOXHO NPONOXMNTb IMHUIO
HaKJIOHHO, cLienalite nepeBepHyTyto “U” NOBYLIKY B BEPXHe Touke
OTKaymBaloLLen TMHUM Hag nomnon. Ecnvm nomnbl ncnonb3yoTcs B
KOMOWHALMM C BHELIHWM HENTPanu3yoLLM 610KOM, HAaCTOSTEIbHO
peKoMeHfyeTCs yCTaHaBNMBaTb JOMNONHUTENbHbIN (QULTP Ha BXOZE B MOMNY.

BHUMAHMUE: XoTs 370 1 He TpebyeTcs A5 BaHHbIX MOMTM, MeCTHblE 3aKOHbI
MOryT TpeboBaTh NCNONb30BaHNE HeNTPanu3aTop KoHAeHcaTa npu
1CNONb30BaHNM NOMMbI C KOHAEHCATHbLIM ra3oBbiM boinepom. ObpaTtntecs B
MECTHble KOHTPOJIbHbIE OpraHbl 3a yKa3aHUAMUY.
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MopknioyeHue

ONACHO!

CMGpr M3-3a NOpaXkeH!A 3N1eKTPUYECKMM TOKOM.

Hukorpa He npukacaiTecb K XXUBbIM 3N1€KTPUYECKUM KOMIMOHEHTaM M
KOHTakTam!

OTkntounTe SNIEKTPO3HEPT N0 Ha LWNTKe nepen NobbIM noakK4yeHnem
npoBoAoOB. Bce nogknto4eHns 4OMKHbI BbIMOMHATLCS B COOTBETCTBME C
MECTHbIMUN N/nan NPUMEHUMbIMU HaUMOHaTbHbIMN Tpe6OBaHI/IFIMI/I.

1. HanpsikeHne nutaHms: Momna ocHalleHa 1,5 M cunoBbiM kabenewm.
MopakntounTe 3T0T Kabenb K CTallMOHaPHOMY UCTOYHUKY SNIEKTPOIHEPT UM,
a He K BEHTUASTOPY UMW APYroMy yCTPOMCTBY, KOTOPOe MOXET paboTaTh
nepuoanyeckiu.

2. ABapuiHbIN BbIKtOYaTeNb NepenonHeHns: lMomna ocHalyeHa
aBapUIHbIM BbIK/TlOYaTeNeM NepernonHeHUs (HOPMasbHO OTKPbITbIN),
4TO NO3BOJNISIET NOAATHL CUIHAN B Cly4ae 0Tkasa nomnebl. [Ans ynpasneHus
60/bLWON MOLHOCTbI0 HEOOXOAMMO NOAKIIOYNTL B aBaPUIHYIO INHUIO
DONONHNTENBHOE pere, T.K. MakCUMasbHas MOLLHOCTb YCTaHOBAEHHOTO
BbIK/IlO4aTeNs orpaHnyeHa 230B/8A (NC/NO).

WcnbiTaHne

1. Mpn NOAKNOYEHHON NOMME U MPOTSHYTON OTKa4MBaloLLen MNHUK, NenTe
BOJY B KOHAEHCATHYIO BaHHY, MOKa Nomna He Ha4yHeT paboTy B Tpebyemom
pexume.

2. YT06bI NPOBEpUTL PabOTY aBAPUINHOTO BbIK/HOYATENS!:

a) BuiBeanTe momny Ha pabounii pexum.

6) MepexmuTe 0TKAYMBAIOLMIA LWAAHT 4TOBLI MOMMA He MOr/la 0TKaYnBaThb
XUOKOCTb.

B) [loneiTe BoAy B KOHAEHCATHYIO BaHHY A0 NOJHOTO 3aN0HEHUS.

r) T.K. ypoBeHb BoAbl ByAeT OKONO BepXa, aBapuiiHbIA BbIK/HOYATENb [LOMKEH
cpaboTaTh (T.e. 3aMKHYTb aBapPUIHYIO LEMb, €C/IN OH UCMONb3YETCS).

1) PazoxmMuTe IMHWIO MU MOAKIOYUTE NMUTaHUE 1 JalTe NoMMe ONyCTOLWMNTh
KOHAEHCaTHYI0 BaHHY. Kak TO/1bKO ypOBEHb BOLbI MOHU3UTCS, 1 aBapUiiHbIi
BbIKJIIOYaTENb OTKIIOUNTCS, U yCTaHOBKa CHOBa 3apaboTaeT (Mnu
BLIK/TIOYNTCA aBapUItHAsA CUTHANMU3aLMS).
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SkcnnyaTaums

OcTtopoxHo! Mepen Hauanom npoeefeHNUs No6ObIX paboT Ha Gnoke,
0TCOEAMHUTE NPOBOA NUTAHUS OT UCTOYHUKA HAMPSXKEHUS, YTOGBI CHU3UTD
pu1CK 3neKTpU4eckoro yaapa. Takxe TpeGyeTcss NPUHATL HEOOXOANUMbIE
NPeAoCTOPOXHOCTH, ECNIU aBaPUIAHBIN BbIKNIOYATe b Nepenmea
nopAcoeAVHeH K BHELUHEMY pesie Uu K aBapuiiHOM Lienu.

Ecnn 610K He YHKLMOHMPYET B COOTBETCTBUM OMUCaHHbBIM BbILLE TECTOM,
CHUMMTE KPBILLKY € MOMMbI. Tenepb MOXeT ObiTb CHAT y3e/ npuBoga. Hukoraa
He OTKpbIBaTE y3e NPUBOAA, T.K. HAPYLLEHWE YINOTHEHNS MPUBELET K NOTepe
rapaHTUn.

TeM He MeHee, KOH[ieHCaTHasi BaHHa W MOMIaBKOBbIA MeXaHW3M HeOOXOANMO
YWNCTWTb OLMH Pa3 B rOf,. BaHHa M MOMAaBKU HYXHO O4YMLLATL MSTKUM
CpefCcTBOM, UCMOSb3ys BRaxHyto TkaHb. Cbopka 6oka B 0bpaTHOM nopsiake.

Yuctka o6paTHOro KnanaHa u npoBepka ero paboTbl.
1. OTKpYTUTE HaKUAHYIO raiky 1 OTCOEAMHUTE OTKAUYMBAIOLLYIO IMHNIO.
2. Vicnonb3ys KAtod, OTKpyTMTe 06paTHBbIN KNanaH oT NpuBOAHOTO BioKa.

3. OCMOTpVITe KnanaH Ha npeamMeTt FIOBpe)K,D,eHVII;I. B cjly4ae NnoNOMKN —
3aMeHuTe.

4. 4Y706bl yCTaHOBUTL 06PATHBIN K/lanaH 06paTHO, NPYBEPHUTE ero pyKom K
npuBogHOMY 610Ky. 3aTeM, C MOMOLLbIO KJTK04a, 3aTsHUTE elue Ha Y2 obopoTa.

bynbTe OCTOPOXHBI, HE NEPETAHNTE, T.K. MOXHO NMOBPEAUTb YNIOTHUTEIbHOE
KOMbLO NOA 06PaTHbIM KNlanaHoM.
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YcTpaHeHune HemcnpaBHOCTEN

OTkntounTe SNIEKTPO3HEPT N0 Ha LWNTKe nepen NobbIM noakK4yeHnem
npoBoAoOB. Bce nogkntoueHns 4OMKHbI BbIMOMHATLCS B COOTBETCTBME C
MECTHbIMUN N/nan NPUMEHUMbIMU HaUMOHaTbHbIMN Tpe6OBaHI/IFIMI/I.

1. Bnok He BKJIOYaeTCs:

a) MpoBepbTe NUTaHYe 3NEKTPO3HEPTMEN.

6) MpoBepbTe YCTaHOBKY 1 YOEANTECh, YTO KOHLEHCAT AeACTBUTENBHO
obpasyeTcs.

B) Y6enuTech, 4To NOMaBKoBbIN MeXaH13M NoMMbl CBOGOLHO ABVXKETCS Vi MK
€ro nepemelLLEeHUN BBEPX U BHW3, CpabaTbiBaeT BbIK/0YaTeSb NOMMbI.

r) MpoBepkTe TPY6KY CIMBa B MOMIY Ha NMPeAMET cBOBOAHOTO ToKa. BHUMaHWe:
Ecnm 3TV TPYOKM nepexxaTbl ¥ OCTATCS NEPEKPbITBIMI, YCTaHOBKA MOXET
ObITb MOBPEX/AeHa.

Momna u3paet rpoMKuii 38yK npu paboTe:
MpoBepbTe BaHHY Ha Ha/M4ye MOCTOPOHHWX NPEAMETOB 1 NpY HEOBXOANMOCTY -
MPOBeAyTE YNCTKY B COOTBETCTBIE C MHCTPYKLIMEN AN YUCTKM FaBbl IKCTyaTaLus.

. Briok paboTaer, Ho He BbIKaUMBAET XMIKOCTb HApYXKY:

a) MpoBepbTe NONNaBKM 1 y6eaUTECh, 4TO OHU HE 3aMMIK B BEPXHEM
MOOXEHNN.

6) MpoBepkTe BbICOTY OTKaUYKM M YOEANTECh, YTO OHa He BobLLe JONYCTUMON (CM.
TEXHWNYECKME XapaKTEPUCTHKK).

B) MpoBepbTe OTKauMBatoLLyto TpyBKy Ha MpeaMeT 3acopa 1 Mpu HeoBXOANMOCTH
oumcTuTe.

r) MpoBepbTe 06paTHBIN KNanaH Ha NpegmeT 3acopa . (M. B pasgene
SKcnnyaTaLms nopsifoK YUCTKI.

4. XnpaKocTb TeYET U3 0TKaYWBAIOLLEN IMHIUM 0BPATHO B nOMIY:
a) MpoBepsTe 06paTHLIN KanaH Ha npeameT nospexaeHui. Cv. B paspene
JKCnnyaTaums NopsLoK YNCTKM.
6) Ec/ 0TKauMBatoLLas IMHUS NPOJIOXEHa TakM 06Pa30M, YTO HaUBbICLLAS
TOYKa HAXOAMUTCS MeHee 1 M HaZ NoMMoM, 06paTHBIV KNanaH MOXET nepenyckaTs
XMAKOCTb 06PaTHO 13 TPYBKM. ITO HOPMASLHO W He NPUBEAET K MOBPEXAEHNIO
MOMMbI.

)KuaKocTb BbITEKAET U3 CTbika BOKPYr 06paTHOro KnanaHa:

a) MpoBepbTe, 3aTAHyTa M HaKWAHas rarika, UKCMpYIoLLast OTKAUMBAIOLLYIO
TPYOKy.

6) Ecnv 06paTHbIiA KnanaH CIMLIKOM CUIbHO 3aTSIHYT MW HeOTSIHYT, BO3MOXKHO,
NofiTeKaHMe XWAKOCTY Yepe3 KombLieBOe YOTHeHe. NpyBepHUTE KnanaH
PYKOi K NprBOAHOMY B10KY. 3aTeM, C MTOMOLLbIO K104, 3aTSHUTE elile Ha Y2
obopora.

B) EC/1 KOMbLIEBOE YINOTHEHWE NOA K/anaHOM NOBPEXAEHO, 3aMeHITe ero
Ha HOBOE, NI KYMITE HOBbI 06PaTHbIA KanaH, NOCTaBseMbIiA ¢ KOMbLIEBbIM
YNAOTHEHNeM.

N

w

w1

BO3MOXHbI TEXHUYECKNE IMEHEHUNS
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DANE TECHNICZNE

pompa odsrodkowa z kablem o dtugosci ok. 1,5 m, charakteryzujaca sie
cicha praca

tozyskowy wat napedowy

wbudowany zawér zwrotny zapobiega cofaniu sie kondensatu do
zbiornika

posiada styk alarmowy o wolnym potencjale zabezpieczajgcy przed
przelaniem sie zbiornika

mprosta - kompaktowa budowa

Pompy skroplin stuza do wypompowania skroplin z urzadzen
klimatyzacyjnych, chtodziarek sklepowych, urzadzen do osuszania, a
takze urzadzen na gaz i olej opatowy. Dzieki obudowie z ABS urzadzenie
jest odporne na dziatanie bardzo kwasnych skroplin z powstajacych w
urzadzeniach w procesie spalania.

dane elektryczne 230V, 50/60 Hz, 65 VA

styk alarmowy Maks. 24 V, 6VA (NO) normalnie otwarty
waga 0Ok.1600g

pojemnosé zbiornika Maks. 0,5 |

wymiary 185 x 85 x 100 mm (Dt X Sz X Wys)

przewdd cisnienowy @ 8 x 2 mm

Blok pompy nadaje sie réwniez do zastosowania w wannie zewnetrzne;j
(maksymalna wysokos$¢ wanny 70 mm)

WYDAINOSC TEOCZENIA (L/H) WYSOKOSCE TEOCZENIA (M)
350 o
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INSTALACJA

1. Wyjac pompe ostroznie z opakowania. Sprawdzi¢ czy urzadzenie nie
posiada ewentualnych uszkodzen oraz czy wszystkie elementy dodatkowe
sg w opakowaniu. W celu zapewnienia wtasciwego dziatania, producent
testuje pompy przed spakowaniem i transportem. W przypadku
stwierdzenia wad, prosimy o odestanie pompy do dostawcy w celu
naprawy lub wymiany pompy.

2.Wskazane miejsce montazu: w poblizu urzadzenia klimatyzacyjnego lub
kotta kondensacyjnego. Pompe nalezy montowad w pozycji poziomej

3.Przewody odprowadzajace kondensat nalezy zamontowac tak aby nie
powstawaty zagiecia zmniejszajgce srednice przewoddw.

4.Pompe nalezy zamontowac w taki sposéb, aby mozna byto w celu
oczyszczenia zbiornika - zdja¢ pokrywe pompy. Odstep od géry wynosi
ok. 160 mm.

PRZYLACZANIE PRZEWODOW

1. Przeprowadzi¢ opadajaco przewdd gietki z tworzywa sztucznego lub
sztywny rurociag odptywu skroplin z urzadzenia klimatyzacyjnego, z
urzadzenia do osuszania, a takze z kottéw na gaz lub olej opatowy do
otworu w pokrywie pompy. Skropliny musza swobodnie, grawitacyjnie
sptywac do pompy. By zapewni¢ wolny przeptyw do zbiornika pompy,
nalezy przewdd doptywowy naciaé na koricu pod katem 450.

Uwaga: Jezeli przy urzadzeniu klimatyzacyjnym lub kotle zainstalowany
jest réwniez dodatkowy przewdd przelewowy, nalezy potgczyé go z
gtéwnym przewodem i wprowadzi¢ go do pompy.

2.Zamocowac przewdd odprowadzajacy kondensat na zaworze zwrotnym
pompy. Przykreci¢ nakretke ztgczkowa. Zalecamy stosowanie przewoddéw
z PVC (@ 8 x 2 mm). Utozy¢ przewdd ten nastepnie pionowo od pompy do
najwyzszego punktu, nie przekraczajac maksymalnej wysokosci ttoczenia.
Nalezy zwraca¢ uwage na wydajnos¢ w zaleznosci od wysokosci stupa
wody (patrz dane techniczne).
Przewdd musi by¢ poprowadzony opadajgco - od najwyzszego punktu
do odptywu. Idelanym rozwigzaniem jest takie utozenie, w ktérym
koncéwka przewodu lezy ponizej poziomu skroplin w zbiorniku. Jezeli
nie jest mozliwe potozenie przewoddéw w sposéb opadajacy, nalezy
zamontowac tuk w ksztatcie litery A w najwyzszym punkcie przewodu
odprowadzajgcego skropliny.Przy zastosowaniu pomp z zestawieniu z
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dodatkowym neutralizatorem, zalecamy instalacje dodatkowego filtra.
Filter ten ma oczyszczac skropliny.

Uwaga: Obie pompy nie sg wyposazone w neutralizatory skroplin. Nalezy
przestrzegac miejscowych przepiséw dot. urzadzen i spalania w kottach i
przeprowadzi¢ konsultacje z odpowiednimi wtadzami.

PRZYLACZA ELEKTRYCZNE

NIEBEZPIECZENSTWO!

RYZYKO PORAZENIA PRADEM.

Nigdy nie dotykaj elementéw elektrycznych i stykéw znajdujacych
sie pod napigciem!

Odtaczyc¢ doptyw pradu przed podjeciem jakichkolwiek prac przy
przytaczeniach elektrycznych. Wszystkie ztgcza muszg odpowiadac
normom i przepisom obowigzujagcym w danym kraju.

1. Podtaczenie pradu gtéwne: obie pompy wyposazone sg w kable sieciowe
z wtyczka o dtugosci 1,5 m. Podtgczyé pompe bezposrednio do sieci. Nie
wolno prowadzi¢ zasilania prgdowego poprzez np. wentylator lub inne
urzadzenie posrednie, ktére nie majg zasilania statego.

2. Wskaznik alarmowy: Pompa jest wyposazona dodatkowo w wtacznik
zabezpieczajacy przed przelaniem. Wtacznik zabezpieczajacy
umozliwiajacy podtaczenie urzadzenia alarmujacego moze byc¢ podtaczony
do odbiornika (uktadu wykonawczego) o napieciu pracy 230V / 8 A.

WLACZENIE PROBNE

1. Przed wtaczeniem nalezy przytgczyé przewdd odprowadzajacy skropliny.
Nastepnie nalezy recznie napetni¢ zbiornik woda, do momentu wtaczenia
sie pompy przez wtgcznik ptywakowy.

2.Testowanie zebezpieczenia przed przelaniem

a). wigczyc urzadzenie

b). zgia¢ przewdd odprowadzajgcy pompy lub wyciagnac wtyczke, tak aby
woda nie mogta by¢ odpompowana.

¢). napetni¢ w catosci zbiornik pompy

d). w momencie, kiedy poziom wody dochodzi do pokrywy urzadzenia,
powinien wiaczyc sie kontakt alarmu, kréry wtaczy urzadzenie alarmujace,
jezeli takie zostato podtgczone, np. sygnat akustyczny lub optyczny.

e). przewdd odgiac lub wigczyc wtyczke do gniazdka.
Zbiornik odpompowuije sie. Po opadnieciu poziomu wody alarm
wytacza sie.
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KONSERWACJA

Ostrzezenie: Przed podjeciem prac konsrewacyjnych nalezy upewnic sie,
czy pompa jest wytaczona z sieci. Nalezy sprawdzi¢, czy alarm tez nie jest
pod napieciem.

Jezeli pompa nie dziata w sposdb, jak w punkcie ,,wtaczenie prébne”, nalezy
zdjac¢ gdrna czesc zbiornika pompy. Nastepnie mozna wyciggna¢ naped.
Sprawdzi¢, czy ptywak moze swobodnie poruszac sie w gére i w dét.
Przyczyna blokowania sie ptywaka moze by¢ zabrudzenie lub uszkodzenie.
Silnik nie wymaga konserwacji. Nie wolno otwiera¢ w zadnym wypadku
bloku pompy, poniewaz uszkodzenie plomby spowoduje wygasniecie prawa
do roszczer gwarancyjnych.

Zbiornik i ptywak nalezy czys$cié raz w roku. Do mycia zbiornika zaleca sie
stosowanie delikatnego srodka myjacego. Ptywak mozna wyciera¢ wilgotng
Sciereczka.

CZYSZCZENIE | KONTROLA ZAWORU ZWROTNEGO

1. Po odkreceniu nakretki mocujgcej przewdd odprowadzajgcy skropliny,
zdja¢ przewdd z zaworu zwrotnego.

2. Wykrecié zawdr zwrotny kluczem widetkowym SW20 z bloku
napedowego.

3. Sprawdzi¢ funkcje zaworu. Wymienic¢ w przypadku uszkodzenia. Przy
zbrudzeniu czyscic¢ sprezonym powietrzem.

4. Zamontowad zawor zwrotny w odwrotnej kolejnosci do bloku pompy.

Nie przykrecac za mocno. Przy zbyt mocnym przykrecaniu moze zostac
uszkodzony pierscien typu O.

KONSERWACJA

W przypadku wystepowania btedéw w dziataniu nalezy przestrzegac
nastepujacych wskazéwek:

1. Pompa nie dziata
a). Sprawdzi¢ podtaczenie do sieci.
b). Sprawdzi¢, czy skropliny sg odpompowane lub znajduja sie w
zbiorniku,
©). Sprawdzi¢, czy ptywak moze sie swobodnie poruszac oraz czy przy
ruchach w gére i w dét stychad ciche , klikniecia” (dzwieki wtaczania
kontaktu REED),
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d). Sprawdzié, czy przewody oprdzniajace i doprowadzajgce kondensat
nie sg zapchane. Zapchanie przewoddéw moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia pompy.

2. Zbyt gto$na praca pompy.

Sprawdzi¢, czy w zbiorniku pompy sag pozostatosci zabrudzen, jezeli tak to

nalezy je usungé. Stosowac wskazéwki dot. konserwacji i czyszczenia.

3. Pompa pracuje ale nie odprowadza kondensatu:
a). sprawdzié, czy ptywak nie zawiesit sie w pozycji gérnej,
b). sprawdzi¢ wysoko$¢ przewodu odprowadzajacego skropliny - zgodnie
z wymogami podanych maksymalnych dopuszczalnych danych (patrz
dane techniczne),
). sprawdzic¢, czy przewdd odprowadzajacy jest zapchany i w razie
koniecznosci wyczyscic.
d). sprawdzic, czy zawdr zwrotny nie jest zapchany i w razie koniecznosci
wyczyscic.
4. Skropliny cofajg sie z przewodu odprowadzajgcego kondensat do
zbiornika pompy:
a). sprawdzié, czy w zaworze zwrotnym nie ma pozostatosci zabrudzen,
b). Jezeli przewdd odprowadzajgcy kondensat jest zamontowany w
taki sposdb, Zze najwyzszy jego punkt znajduje sie ponizej 1 m mierzac
od pompy, moze to prowadzi¢, mimo zastosowania zaworu zwrotnego,
do cofania sie skroplin do zbiornika pompy . Powodem tego jest zbyt
niskie cisnienie statyczne. Zjawisko to jest normalne i nie prowadzi do
uszkodzenia pompy.

5. Wilgo¢ na zaworze zwrotnym:
a). Sprawdzi¢, czy nakretka zaworu zwrotnego jest solidnie przykrecona
do zacisku przewodu odprowadzajgcego skropliny.
b). sprawdzi¢, czy zawdr zwrotny jest dobrze przykrecony w bloku pompy,
). Jezeli pierscien typu O ponizej zaworu zwrotnego jest uszkodzony,
nalezy go wymienic lub zastosowac nowy zawdr zwrotny tgcznie z
pierscieniem O.

Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych.
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EU-Konformitatserklarung / EC Declaration of Conformity
Der Hersteller: / The manufacturer:

ARMSTRONG FLUID TECHNOLOGY GmbH
Westerbachstr. 28
61476 Kronberg im Taunus
Germany

erklart hiermit, dass die Produkte: / herewith declares that the products:
Lift / Lift Basic / Lift NT25

den Bestimmungen der folgenden Richtlinien in ihrer jeweils giiltigen Fassung entsprechen: /
are in conformity with the provisions of the following directives in their currently valid versions:

« Niederspannungs-Richtlinie / Low-voltage directive 2014/35/EU
« Elektromagnetische Vertréglichkeits-Richtlinie / Electromagnetic compatibility directive 2014,/30/EU

wenn die Installation, der Betrieb, und die Wartung ordnungsgeméf durchgefihrt wird. /
when the installation, operation and maintenance instructions are adhered to.

Weiterhin erklart der Hersteller, dass die folgenden harmonisierten internationalen Normen zur Anwen-
dung kamen: / The manufacturer also declares that the following harmonised international standards
have been applied:

- DIN EN 60335-1(2012/10)
- DIN EN 60335-2-51(2012/08)
- DIN EN 55014-1(2016/09)
- DIN EN 55014-2 (2016/01)

Die EU-Konformitatserklarung wurde ausgestellt: /
The EC Declaration of Conformity was issued on:

Frankfurt, 24.07.2018 M/\
f ! il <

Robert Dietrich, Geschéftsfiihrer / Managing director

ARMSTRONG FLUID TECHNOLOGY GmbH
Westerbachstr. 28
61476 Kronberg im Taunus
Germany
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FOR MORE INFORMATION, CONTACT YOUR
ARMSTRONG REPRESENTATIVE OR VISIT US AT:

ARMSTRONGFLUIDTECHNOLOGY.COM/CONTACTUS

TORONTO, CANADA

+1416 755 2291

BUFFALO, USA
41716 603 8813

SA0 PAULO, BRAZIL

+55 (1) 47815500

BIRMINGHAM, UK
+44(0) 8444145145

MANCHESTER, UK

+44.(0) 8444145145

LYON, FRANCE
+33(0) 420102 625

MANNHEIM, GERMANY

+49 (0) 6213999 9858

DUBAI, UAE
+9714 8876775

BANGALORE, INDIA
+91(0) 80 4906 3555

SHANGHAI, CHINA
+86 (0) 213756 6696

ARMSTRONG FLUID TECHNOLOGY
ESTABLISHED 1934
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